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Prólogo 



La Organización Internacional de Metrología (OIML) es una organización mundial, 
intergubernamental cuyo primer objetivo es armonizar las regulaciones y los controles metrológicos 
aplicados por los servicios metrológicos nacionales u organizaciones afines de los Estados 
Miembros. 

Las dos principales categorías de las publicaciones de la OIML son: 

• Las Recomendaciones Internacionales (OIML R), que son modelos de regulaciones que 
establecen las características metrológicas requeridas para los aparatos de medición y 
especifica los métodos y el equipamiento para la comprobación de su aceptabilidad. Los Estados 
Miembros de la OIML deben aplicar estas recomendaciones en la mayor medida posible. 

• Los Documentos Internacionales (OIML D), que son de naturaleza informativa y están 
considerados para mejorar el trabajo de los servicios de metrología. 

Los proyectos de Recomendaciones y Documentos OIML son desarrollados por comités o 
subcomités técnicos que están conformados por los Estados Miembros. Las instituciones 
internacionales y regionales también participan como consultores. 

Están establecidos acuerdos cooperativos entre la OIML e instituciones como la ISO e IEC con el 
objetivo de evitar contradicciones en los requisitos; en consecuencia, los fabricantes y usuarios de 
los instrumentos de medición, los laboratorios de ensayos, etc. pueden aplicar simultáneamente las 
publicaciones de la OIML y las de otras instituciones. 

Las Recomendaciones Internacionales y los Documentos Internacionales se publican en Francés (F) 
e Inglés (E) y están sujetos a una revisión periódica. 

Esta publicación, de referencia, OIML R 87 Edición de 2004 (E) fue desarrollada por el Comité 
Técnico TC 6 Prepackaged products. Fue aprobado para su publicación definitiva por el Comité 
Internacional de Metrología Legal en 2 003 y será presentada a la Conferencia Internacional de 
Metrología en 2004 para su sanción formal. 

Las publicaciones de la OIML pueden adquirirse en las oficinas de la Organización: 

Bureau International de Métrologie Légale 
11, rué Turgot - 75009 Paris - France 
Telephone: 33 (0)1 48 78 12 82 
Fax: 33(0)142 82 17 27 

E-mail: biml(a)oiml.org 

Internet: www.oiml.org 
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1 Alcance 

Esta recomendación especifica: 

• Los requisitos de Metrología Legal para productos empacados (también llamados bienes 
empacados o mercancías empacadas) etiquetados en cantidades predeterminadas nominales y 
constantes de peso, volumen, medida lineal, área o recuento; y 

• Los planes de muestreo y los procedimientos para uso del personal de las oficinas de metrología 
legal para la verificación de la cantidad en los productos empacados. 

Nota: Los planes de muestreo no son para ser usados en el control de la cantidad en los procesos de 
empaque. 

Los Anexos Informativos incluyen un esbozo del procedimiento de examen para determinar el peso 
promedio de la tara, la masa escurrida en medios líquidos y la cantidad real en los productos 
congelados. También incluye un anexo de requisitos obligatorios para paquetes engañosos. 



2 Terminología 

2.1 Cantidad Real 

Es la cantidad de producto que contiene de hecho un paquete y que ha sido determinada por los 
funcionarios de metrología legal. 

2.2 Error promedio 

Es la suma de los errores en las cantidades de cada paquete individual tomando en cuenta su signo 
aritmético dividido para el número de paquetes de la muestra [1]. 

2.3 Contenido del paquete 

Es la cantidad real de un producto en el paquete. 

2.4 Paquete inadecuado 

(también llamado paquete no aceptable) 

Es el paquete que tienen un error individual (ver 2.5) en menos que la cantidad nominal (también 
llamado error negativo). 

2.4.7 Error T1 

Es un paquete inadecuado que contiene una cantidad real menor a la cantidad nominal disminuida 
en la deficiencia tolerable descrita en 4.2.3.. 



Error T1: Contenido real < (Q n -T^) 



2.4.2 Error T2 



Es un paquete inadecuado que contiene una cantidad real menor a la cantidad nominal disminuida 
en dos veces la deficiencia tolerable descrita en 4.2.3 



Error T2: Contenido real < (Q n -T2) 



(Continúa) 
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2.5 Error individual del paquete 

Es la diferencia entre la cantidad real del producto en un paquete y su cantidad nominal. 

2.6 Lote para la inspección (también llamado parada) 

Es una cantidad definida de paquetes producida en un determinado periodo de tiempo en 
condiciones presumiblemente uniformes y del que se ha tomado una muestra inspeccionada para 
determinar su coincidencia con determinados criterios de aceptación o de rechazo. 

2.7 Paquete engañoso 

Es un paquete que está hecho, formado, presentado, rotulado o llenado de tal manera que pueda 
confundir al consumidor acerca de la cantidad que contiene. 

2.8 Cantidad nominal 

Es la cantidad de producto en un paquete declarada en el rotulado por el empacador. 

Nota 1 : Se usa el símbolo "O n " para designar a la cantidad nominal 

Nota 2: La cantidad nominal debe estar declarada de acuerdo a la OIML R79 [4] 

2.9 Material de empaque 

(también llamado empaque individual, tara, paquete o material de empacado) 

Es toda parte del paquete que esta considerada para ser desechada después de usar el producto 
exceptuando las partes propias del producto. Por "usar" se entiende el consumir o estar sujeto a un 
tratamiento. 

Nota: El material de empaque generalmente es usado para contener, proteger, manejar, enviar, preservar, 
transportar, informar y servir como una ayuda (por ejemplo en envases para servir comida) mientras se 
utiliza el producto que contiene. 

2.10 Paquete 

Es la combinación del producto y del material de empaque en el cual esta empacado. 

2.11 Producto empacado 

Es una unidad de producción para ser presentada como tal al consumidor, que consiste en un 
producto y el material de empaque dentro del cual fue puesto antes de que sea ofrecido a la venta 
y en el cual la cantidad de producto tiene un valor predeterminado, sea que el material de empaque 
cubra al producto completa o parcialmente, pero en cualquier caso de tal modo que la cantidad real 
del producto no pueda ser alterada sin que el material de empaque sea abierto o modificado en 
forma perceptible. 

2.1 .2 Muestreo al azar 

Los paquetes de muestra deben ser escogidos al azar (quiere decir que todos ellos deben tener la 
misma probabilidad de ser incluidos en la muestra). 

2.13 Tamaño de la muestra 

Los paquetes tomados de un lote inspeccionado y utilizados para proveer información que servirá 
como base para tomar una decisión sobre la conformidad del lote de inspección. 

Nota: El tamaño de la muestra se representa con "n" 

(Continúa) 
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2.14 Deficiencia tolerable 

(también llamado error negativo tolerable) 

Es el déficit permitido en la cantidad de producto de un paquete. Ver 4.2.3, 2.1 y 2.4 
Nota: La deficiencia tolerable se representa con "7" 

3. Requisitos metrológicos para un paquete 

En cualquier nivel de distribución, incluyendo el sitio de empaque, las importadoras, los 
distribuidores y comerciantes mayoristas y minoristas (es decir donde los paquetes son ofrecidos o 
puestos en venta o vendidos), los paquetes deben cumplir con los siguientes requisitos. 

3.1 Requisito promedio 

La cantidad real promedio del producto en un paquete de un lote inspeccionado debe ser por lo 
menos igual a la cantidad nominal. Los criterios de la cláusula 4 deben cumplirse si es que la 
cantidad real promedio de producto en un paquete de un lote inspeccionado es estimada por 
muestreo. 

3.2 Requisitos del paquete individual. 

La cantidad real de un producto en un paquete debe corresponder exactamente a la cantidad 
nominal pero pueden permitirse desviaciones razonables (ver 4.2.3). El lote inspeccionado debe ser 
rechazado si: 

• Existen más paquetes que exceden las deficiencias tolerables (ver 2.4.1) que las permitidas en 
la columna 4 de la Tabla 1 ; o 

• Uno o más paquetes no aceptables tienen error T2 (ver 2.4.2 y 4.2.3) 



4 Ensayos de referencia para requisitos metrológicos 

Los funcionarios de metrología legal deben usar estos ensayos para determinar si los paquetes 
cumplen con los requisitos de ésta y otras recomendaciones ( por ejemplo la R79 [4]). El ensayo 
puede ser conducido de acuerdo con la inspección de calidad de aceptación por muestreo de los 
paquetes y se hará en cualquier nivel de distribución, incluyendo el sitio de empaque, las 
importadoras, los distribuidores y comerciantes mayoristas y minoristas. 

Las incertidumbres extendidas al nivel del 95% de confianza, asociadas con los instrumentos de 
medición y los métodos de ensayo usados para determinar las cantidades no deben exceder de 0,2 
T. Como ejemplos del origen de incertidumbre se incluye al error máximo permisible y la 
repetibilidad en los instrumentos de pesar y medir, variaciones en los materiales de empaque y 
fluctuaciones en las determinaciones de la densidad causados por el diferente contenido de sólidos 
en el líquido o los cambios de temperatura. 

Esta Recomendación no impide que un funcionario de metrología legal pueda llevar a cabo otros 
ensayos a cualquier nivel de distribución con el propósito de verificar que los paquetes cumplan con 
los requisitos de ésta y otras recomendaciones. 

En la evaluación, tanto en el promedio como en los requisitos individuales de los paquetes, los 
funcionarios de metrología legal pueden permitir una desviación razonable en la cantidad de 
producto (por ejemplo, en productos higroscópicos) causada por la exposición ordinaria y usual a las 
condiciones ambientales que ocurren en el almacenamiento y distribución. 



(Continúa) 
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4.1 Principios estadísticos y generales de control 

4. 1. 1 Criterios 

Los ensayos de aceptación o rechazo de lotes inspeccionados deben tomar en consideración los 
siguientes tres aspectos: 

• El error promedio de la cantidad de producto en un paquete de la muestra; 

• El porcentaje de paquetes en la muestra que contengan una cantidad de producto menor que Q n - 
T es menor que 2,5% (también llamado error T1). Esto es igual al requisito de que el lote 
inspeccionado debe ser rechazado si la muestra incluye más paquetes no aceptables que 
contengan producto en una cantidad menor que Q n - T que es lo que está permitido en la 
columna 4 de la Tabla 1 (llamado un error T1); y 

• El lote inspeccionado debe ser rechazado si uno o más paquetes inadecuados en la muestra 
contienen una cantidad de producto menor que Q n - T2 (llamado un error 72) 

Un lote inspeccionado es: 

• Aceptado si cumple con los requisitos fijados en los tres parámetros anteriores; o 

• Rechazado si no satisface uno o más de los requisitos. 

4.1.2 Nivel de significación del ensayo para el 
Riesgo de Tipo I [1] 

El nivel de significación (el valor que es el límite superior para este tipo de error) debe ser de 0,005. 
El ensayo debe determinar si el promedio de la cantidad de producto en el paquete tiene un nivel 
unilateral de significación de 99,5 % usando los coeficientes derivados de la distribución t de 
Student: 

cip < 0,5% para p = Q n 

Quiere decir, que la probabilidad de rechazo de una inspección correctamente hecha a un lote 
inspeccionado con una ¡J-Q n no debe exceder del 0,5 % 

El ensayo para un riesgo Tipo I [1] debe tener un nivel de significación 

otp .< 5 % para p = 2,5 %, 

lo que significa que la probabilidad (p) de rechazar un lote inspeccionado que contiene 2,5% de 
paquetes inadecuados no debe ser mayor del 5%. 

4. 1.3 Nivel de significación del ensayo para el riesgo Tipo II [1] 

En al menos el 90% de los casos en lotes inspeccionados, los ensayos deben detectar: 

• Lotes para los cuales el promedio de llenado sea menor que (Q n -0,74o), donde o es la 
desviación estándar de la cantidad de producto en los paquetes de la muestra del lote 
inspeccionado; y 

• Lotes que contengan el 9% de paquetes inadecuados. 

4.2 Características de los planes de muestreo usados en la vigilancia mercantil por 
los Funcionarios de Metrología Legal. 

Se supone que los lotes para inspección deben ser homogéneos si no hay indicación en contrario. 

Los paquetes de muestra deben seleccionarse usando muestreo al azar. 



(Continúa) 
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4.2. 1 Inspecciones realizadas bajo las condiciones del empacador 

Un lote para inspección tomado de la línea de producción debe constar de todos los paquetes que 
no hayan sido rechazados por un sistema de control de producción. Deben ser tomadas medidas 
de prevención para que los ajustes en la operación sean normales o se deben tomar las medidas 
correctivas apropiadas en los procesos de producción y llenado. Los paquetes de muestra deben ser 
recogidos después del punto final de control del empacador. 

Cuando los paquetes de muestra: 

i) Son tomados de la línea de producción, el tamaño del lote de inspección debe ser igual al de 
aquél que se toma para una hora de máxima producción sin ninguna restricción al tamaño del 
lote de inspección. 

ii) No son tomados de la línea de inspección bajo las condiciones del empacador, proceder según 
el caso: 

• Si la capacidad de la línea de producción excede los 10 000 paquetes por hora, el tamaño del 
lote de inspección debe ser igual al de aquel que se toma para una hora de máxima 
producción sin ninguna restricción al tamaño del lote de inspección; o 

• Si la capacidad de la línea de producción es de 10 000 paquetes o menos por hora, el tamaño 
del lote de inspección no debe exceder los 10 000 paquetes. 

4.2.2 Lote de inspección y características del muestreo 
Ver Tabla 1. 

4.2.3 Deficiencias tolerables 

Para todos los paquetes, las deficiencias tolerables (T) se especifican en la Tabla 2 ( ver también 
2.4). 

Ningún paquete debe tener un error negativo mayor que dos veces la deficiencia tolerable (T2) 
especificado en el párrafo anterior. (Ver 2.4 y 3.2 considerando la disposición de un lote de 
inspección). 



Tabla 1 Planes de muestreo para paquetes 



Tamaño del lote de 
inspección 


Tamaño de la 

muestra 

(n) 


Factor de 

corrección de la 

muestra 


Número de 
paquetes en una 

muestra que 

pueden exceder la 

deficiencia tolerable 

en 4.2.3 
( ver también 2.4.1) 


100 to 500 


50 


0,379 


3 


501 to 3 200 


80 


0,295 


5 


>3 200 


125 


0,234 


7 
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Tabla 2: Deficiencias tolerables en el contenido real de los paquetes. 



Cantidad nominal de 
producto (Q n ) en g o mL 


Deficiencia tolerable (T) a 


Porcentaje de Q n 


g o mL 


0a50 


9 


- 


50 a 100 


- 


4,5 


100 a 200 


4,5 


- 


200 a 300 


- 


9 


300 a 500 


3 


- 


500 a 1 000 


- 


15 


1 000 a 10 000 


1,5 


- 


10 000 a 15 000 


- 


150 


15 000 a 50 000 


1 


- 


Los valores de T deben ser redondeados a décimas de g o mL si Q„ < 1 000 g o mL y a unidades de g o m/_ si Q n > 
1 000 gr o mL. 




Cantidad nominal de 

producto (Q n ) en unidades 

de longitud 


Porcentaje de Q n 


Q„<5m 


No se tolera 


Q n > 5 m 


2 




Cantidad nominal de 

producto (Q n ) en unidades 

de área 


Porcentaje de Q n 


Todos los Q n 


3 




Cantidad nominal de 

producto (Q n ) en unidades 

contables 


Porcentaje de Q n 


Q n ¿ 5 unidades 


Ninguna deficiencia tolerable es permitida 


Q n > 5 unidades 


1 D 


Calcular el valor de T multiplicando la cantidad nominal por 1 % y redondeando el resultado al próximo número de 
unidades. El valor redondeado puede ser mayor que el 1% pero es aceptable pues el producto está compuesto de 
unidades enteras y no pueden ser divididas. 
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Anexo A 

Esquema de procedimiento de examen 
(Informativo) 



A.1 Generalidades 



Este esquema puede ser usado para desarrollar procedimientos de ensayo para la comprobación de 
la cantidad de producto en paquetes para asegurar su cumplimiento con la cláusula 3. 

A.2 Procedimiento 

1) Definir el lote de inspección de acuerdo a 4.2. 

2) Determinar el tamaño apropiado de la muestra para el lote de inspección a partir de la 
primera columna de la Tabla 1. 

3) Determinar la deficiencia tolerable (7) apropiada para la cantidad nominal de los paquetes de 
acuerdo a 4.2.3. 

4) Determinar el número permitido de paquetes que pueden exceder la deficiencia tolerable a 
partir de la columna 4 de la Tabla 1 

5) Medir (ver las notas 1 y 2 ) y registrar el peso bruto de cada paquete que va a ser abierto 
para determinar la tara. Determinar el peso promedio de la tara usando los procedimientos 
del anexo B. 

Nota 1: Se da este paso solo cuando se usan ensayos gravimétricos. 

Nota 2: Los paquetes con gases protectores o con vacío deben ser abiertos antes de ser pesados. 

6) Determinar el error del paquete individual usando los puntos i) o ii) siguientes: 

i) Si se usa un ensayo gavimétrico, el peso bruto calculado (PBC) puede usarse para el 
cálculo del error individual de los paquetes de la siguiente manera (ver Nota 1, de este 
numeral): 

PBC = Peso promedio del material de empaque + Cantidad nominal del producto en el 
paquete (ver Nota 2, de este numeral): 

Determinar los errores individuales de los paquetes restando el PBC del peso bruto real de 
cada paquete. 

Error individual del paquete = Peso bruto real - PBC 

Nota 1: Este método es solo una recomendación; cualquier método más preciso de cálculo del error individual del 
paquete ( por ejemplo ii) ver abajo) es aceptable. 

Nota 2: Cuando los ensayos gravimétricos se usan para determinar el contenido real en paquetes con fluidos 
rotulados en unidades de volumen, la cantidad nominal de un producto líquido en el paquete es el volumen 
nominal multiplicado por la densidad de un volumen determinado del líquido a una temperatura de referencia. 
La temperatura internacional recomendada es de 20°C para la declaración del volumen de líquidos que no 
están congelados. 

Cuando se usa un método gravimétrico de ensayo para masas de una densidad de 8,0 g/ml, 
la cantidad de producto expresada en unidades de volumen puede ser calculada en forma 
práctica usando la siguiente fórmula: 

Volumen = 0,99985 x PeSO M pr ° dUCt ° 

Densidad del liquido - 0,0012 

(Continúa) 
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ii) Determinar la cantidad real de producto y restar de ella la cantidad nominal (Q n ) del 
producto para calcular el error individual del paquete. 

7) Determinar si el resultado de los ensayos cumple con los requisitos para un paquete 
individual. 

Comparar cada error negativo individual del paquete obtenido en el paso 6 anterior con los 
valores para Ten 4.2.3. 

i) Si el valor absoluto del error negativo individual del paquete es mayor que la deficiencia 
tolerable especificada en 4.2.3, el paquete es inaceptable (ver 2.4). 

ii) Si el número de paquetes inaceptables excede el total permitido en la columna 4 de la 
Tabla 1, o si se encuentra cualquier paquete inaceptable con un error negativo individual 
de paquete mayor que T2 (ver 2.4), la muestra no cumple con el requisito para paquetes 
individuales. Si la muestra cumple con los requisitos, proseguir con el siguiente paso. 

8) Determinar si los resultados cumplen los requisitos del paquete promedio. Para calcular el 
error total del paquete (ETP), sumar los errores individuales del paquete obtenido en el paso 
6 anterior. Dividir el ETP por el tamaño de la muestra para calcular el error promedio (EP). Si 
EP es un número positivo, la muestra (del lote de inspección) pasa. Si EP es un número 
negativo, calcular el error límite de la muestra (ELM) de la siguiente manera: 

i) Calcular la desviación estándar de la muestra. 

ii) Calcular el error límite de la muestra (ELM) multiplicando la desviación estándar (s) por el 
factor de corrección de la muestra (FCM) de la columna 3 de la Tabla 1 para el tamaño de 
la muestra de la columna 2. 

ELM = Desviación estándar de la muestra (s) x FCM 

iii) Sumar el ELM al EP 

• Si la suma es un número positivo, la muestra (y el lote de inspección) pasa; o 

• Si la suma es un número negativo, la muestra (y el lote de inspección) falla. 

A.3 Recursos adicionales para los métodos de ensayo 

Como ejemplos de los métodos de ensayo para una gran variedad de productos en diferentes 
paquetes ver los siguientes artículos o publicaciones de la OIML: 

1 Russing, J.: Special methods for testing of certain types of prepackages such as sparkling 
beverages, aerosols, ice cream (OIML Bulletin - Number 96, September 1984). 

2 Dalm, J.A, and Hogervorst, P.: Density measurement - Guidance for inspectors (BIML, 
MARCH 1987) 
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Anexo B 



Procedimientos de tarado 



(Informativo) 



B.1 Generalidades 



Estos procedimientos permiten determinar la cantidad real de producto en paquetes de tara seca, 
usada o no, de la siguiente manera: 

Cantidad real del producto = Peso del paquete - Peso promedio del material de empaque 



B.2 Terminología 
B.2.1 Tara seca no usada 

Peso del material de empaque no usado de un paquete. 

B.2. 2 Tara seca usada 

Peso del material de empaque que ha sido usado como parte de un paquete y que ha sido separado 
del producto y limpiado usando procedimientos domésticos comunes utilizados por los 
consumidores del producto (en este caso, el material no debería ser secado en un horno). 

B.3 Procedimiento 

1) Determinar la cantidad de la tara seca no usada o de la tara seca usada. 

2) Al azar seleccione una muestra inicial de la tara consistente en 10 o más materiales de 
empaque (ver 2.9) (por ejemplo de la muestra tomada del lote inspeccionado o de un lote de 
materiales de empaque en el sitio de empaque) y medir el peso de cada material de 
empaque de acuerdo con la cláusula 4. 

3) Determinar el peso promedio de la tara (PPT) y la desviación estándar de la muestra inicial 
de la tara y proceder de acuerdo a uno de los criterios de la Tabla B.1. 

Tabla B.1 Tara 



Si 


Entonces 


PPT < 10 % de la cantidad 
nominal del producto 


Use el PPT para determinar la cantidad real de producto 

en los paquetes de acuerdo al numeral 7), literal A.2 del 

Anexo A. 


PPT > 10 % de la cantidad 
nominal y s < 0,25 x T 


Utilizar un total de 25 paquetes para calcular el PPT y 

determinar la cantidad real del producto en 

los paquetes de acuerdo al numeral 7), literal A.2 del 

Anexo A.. 


PPT > 10 % de la cantidad 
nominal y s > 0,25 x T 


El PPT no puede ser usado. Se debe utilizar y considerar 

el peso de cada tara en forma individual. 

Determinar la cantidad real de producto 

de acuerdo al numeral 7), literal A.2 del Anexo A. 
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Anexo C 
Masa escurrida de productos empacados en un medio líquido 

(Informativo) 

C.1 Generalidades 

Este procedimiento puede ser usado para determinar la masa escurrida del producto en un medio 
líquido y puede ser aplicado a paquetes con una cantidad nominal superior a 50 kg. Cuando un 
paquete contenga productos sólidos en un medio líquido hay tres posibilidades: 

• El medio líquido está destinado a ser desechado después del uso (por ejemplo pepinillos en 
agua de vinagre). Aquí el término "contenido del paquete" (igual a "la cantidad de producto") se 
aplica a los sólidos del producto. En este caso los productos sólidos son aquellos contenidos en 
el paquete excluyendo el material de empaque y el medio líquido. En este caso el "material de 
empaque" (todo lo que está destinado a ser desechado después de su uso) incluye al medio 
líquido. El "contenido en el paquete" es sólo el producto sólido. 

• El medio líquido no está destinado a ser desechado después del uso (por ejemplo, licor con 
pasas, así como también jugo de fruta con pulpa). El término "contenido del paquete" (igual a "la 
cantidad de producto") se aplica a los productos sólidos y al medio líquido. En este caso el 
"material de empaque" (todo lo que está destinado a ser desechado después de su uso) NO 
incluye el medio líquido. El "contenido de un paquete" es el producto sólido junto con el medio 
líquido. Este anexo no es aplicable a estos productos. 

• El medio líquido puede o no puede ser desechado después de su uso ( por ejemplo, jugo 
azucarado con frutas o pescado en aceite). La definición de material de empaque no distingue 
entre el medio líquido y los productos. Por ejemplo, una receta en la etiqueta podría aclarar si el 
medio líquido "está destinado a ser desechado después de su uso" o no. En este caso la 
cantidad de sólidos y la cantidad del medio líquido podría estar indicada en la etiqueta. 

Nota: La norma General del CODEX para rotulado de alimentos empaquetados (CODEX STAN 1-1985) 
(publicada por la Comisión del Codex Alimentarius (CAC) de la Organización para los Alimentos y la 
Agricultura (FAO) de la Naciones Unidas) obliga en el punto 4.3.3 "Contenido neto y masa escurrida" a 
que "un alimento empacado en un medio líquido debe llevar una declaración ... del peso de la masa 
escurrida del producto". 

C.2 Terminología 

C.2.1 Contenido real 

Cantidad de producto en un paquete después de que se ha establecido el equilibrio en el proceso de 
disolución y el medio líquido se ha escurrido de acuerdo al punto C.5. 

C.2. 2 Medio líquido 

Es posible su presencia en mezclas o como también en productos congelados o rápidamente 
congelados y esta surtido de tal manera que el líquido es simplemente un adjunto a los elementos 
esenciales de esa preparación y no es, de ese modo, un factor decisivo para la compra y pueden 
ser los siguientes: agua, soluciones acuosas de sal, salmuera, soluciones acuosas de ácidos 
alimentarios, vinagre, soluciones acuosas de azúcar, soluciones acuosas de otras sustancias 
edulcorantes, jugos de frutas o de vegetales en el caso de paquetes de frutas u vegetales. 

C.2. 3 Cantidad nominal 

Es la cantidad de producto en un paquete menos el medio líquido (ver 2.9 y C.1) 
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C.3 Procedimiento para determinar la cantidad real del producto 

Aplicar los requisitos de la cláusula 3 Requisitos metrológicos para paquetes. 

Aparte de los períodos de muestreo dados en C.6 , la toma de muestras debe efectuarse cuando los 
productos estén listos para ser comercializados de acuerdo al fabricante o 30 días después de la 
esterilización, pasteurización o procesos similares. Elegir una muestra de los paquetes de acuerdo 
al punto 4.2. 

Las muestras deben ser almacenadas por un período de 12 horas antes del ensayo dentro del rango 
de temperatura especificada por el empacador o entre 20°C y 24°C 



C.4 Aparatos 

Para escurrir el producto de un paquete, usar un tamiz plano de 2,5 mm, de paso cuadrado (grosor 
del alambre 1,12 mm). El diámetro de este tamiz debe ser de 20 cm para usar en paquetes de 850 
mi de capacidad o menos, y de 30 cm para usar con recipientes mayores a 850 mi. Si la cantidad 
nominal es 2,5 kg o más, ella puede, después de la pesada de toda la cantidad, ser dividida entre 
algunos tamices. 

Nota: Ver tamices normalizados en ISO 3310-1 Tamices para ensayos-Requisitos técnicos y ensayos - Parte 
1: Tamices de ensayo de malla de alambre 

Para la determinación de la cantidad, el instrumento de pesar debe tener los requisitos de la 
Cláusula 4. 



C.5 Determinación de la cantidad real de un producto en una muestra. 

1) Determinar el peso del tamiz 

2) Abrir el paquete y verter el producto y el medio líquido en el tamiz. Distribuir el producto y el 
medio líquido por la superficie del tamiz sin agitarlos. Incline el tamiz hasta un ángulo de 17° 
a 20° sobre la horizontal para facilitar el escurrimiento. Cuidadosamente revolver a mano 
todos los productos sólidos de una vez, o por partes, si es que estos tienen y han caído con 
cavidades o huecos hacia arriba. Escurrir los equipos o cavidades en productos suaves (por 
ejemplo: fruta picada) inclinando el tamiz. Dejar escurrir por el tiempo de 2 minutos 

3) Volver a pesar el tamiz con el contenido y calcular la cantidad de escurrido de la siguiente 
manera: 

P = Peí — Peí 

Donde: P = cantidad escurrida del producto 
P e i = peso del tamiz limpio 
P e2 = peso del tamiz con el producto después del escurrimiento 

Nota: Para una subsecuente pesada del mismo tamiz se debe asegurar que esté limpio y libre de partículas 
del producto. El tamiz no tiene que ser secado minuciosamente mientras es pesado. Ver también C.6. 



C.6 Tiempos de espera recomendados para determinar el peso escurrido 

Ver los ejemplos de la Tabla C.1 
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Tabla C.1 Tiempos de espera recomendados para la determinación de masa escurrida 



Producto 


Tiempo de control 


De 


Hasta 


Frutas, vegetales y otros productos alimenticios 
vegetales (excepto para fresas, frambuesas, 
zarzamora, kiwi, frambuesa norteamericana). 


30 días 
después de la 
esterilización 


Sustentabilidad 


Fresas, frambuesas, zarzamora, kiwi, frambuesa 
norteamericana. 


30 días 
después de la 
esterilización 


2 años después de la 
esterilización 


Productos salados de pescado, anchoas, marinados, 
pescado cocido (estofado), conservas de pescado, 
mejillones, camarones, etc. 


Inmediatamente 

después de la 

preparación 


14 días después de la 
preparación 


Marinados o pescado frito. 


48 horas 

después de la 

preparación 


14 días después de la 
preparación 


Salchichas pequeñas y otros productos cárnicos 


5 días después 

de la 
esterilización 


Sustentabilidad 


Otros productos 


14 horas 

después de la 

preparación 


Sustentabilidad 
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Anexo D 

Procedimientos de ensayo para determinar la cantidad real 

de productos congelados 

(Informativo) 

Aplicar los requisitos de la Cláusula 3 Requisitos metrológicos para paquetes 



D.1 Frutas y vegetales congelados 

1) Determinar el peso (bruto) del paquete y sumergir en una corriente continua de agua 
mantenida a 20°C (± 1°C) ( si el paquete no soporta el descongelamiento se lo debe 
introducir en una bolsa plástica de la cual se debe eliminar el exceso de aire usando un 
vaciador y luego sellarla cuidadosamente). No agitar el paquete mientras se está 
descongelando. Cuando se haya descongelado totalmente retirar del agua y secar con una 
tela. Abrir el paquete con cuidado con un mínimo de agitación. 

2) Determinar el peso de un tamiz con aberturas cuadradas de 2,36 mm y del receptáculo del 
escurrido. Para paquetes con una cantidad nominal menor a 1,4 kg transferir el producto a un 
tamiz de 20 cm de diámetro; usar una tamiz de 30 cm de diámetro para paquetes con una 
cantidad nominal de más de 1,4 kg. Con el tamiz inclinado aproximadamente 17° a 20° sobre 
la horizontal para facilitar el drenaje, distribuir el producto uniformemente en el tamiz con un 
movimiento de barrido. Escurrir por 2 minutos y luego poner el tamiz que contiene el producto 
en el receptáculo de goteo y determinar la cantidad escurrida real de producto. 



D.2 Productos bioacuaticos congelados (cubiertos con una película de agua para 
preservar su calidad) 

La cantidad real de los productos bioacuaticos debe estar excluida del hielo de cobertura. 

1) Retirar el producto del paquete y colocarlo bajo un chorro abundante de agua fría hasta que 
la cobertura de hielo se haya removido. Agitar el producto con cuidado para evitar que se 
dañe. 

2) Para paquetes con cantidades nominales de 900 g o menos, transferir el producto a un tamiz 
de 20 cm de diámetro con aberturas cuadradas de 2,36 mm , para paquetes con un contenido 
nominal mayor a 900 g, usar un tamiz de 30 cm de diámetro con aberturas de 2,36 mm. 
Inclinar el tamiz aproximadamente 17° a 20° con respecto a la horizontal para facilitar un 
drenaje sin remover el producto. Drenar por 2 minutos y entonces ponerlo en el receptáculo 
que ha sido pesado previamente. Determinar la cantidad real escurrida de producto. 



D.3 Carne de cangrejo y camarones congelados 

1) Para descongelar el producto usar un baño de agua y un cesto de malla de alambre lo 
suficientemente grande para recibir el contenido de un paquete y con perforaciones lo 
suficientemente pequeñas para retener el producto. Colocar el producto en el cesto y 
sumergirlo en el baño de agua (por ejemplo, un balde de 15 I de agua) a 26°C ± 1°C de tal 
manera que la parte superior del balde esté por encima del nivel de agua. Introducir agua a la 
misma temperatura por el fondo del balde con un caudal de 4 a 11 l/min hasta que el 
producto se haya descongelado lo cual será determinado por la pérdida de rigidez. 

2) Para paquetes de menos de 450g, transferir el producto a un tamiz de 20 cm de diámetro con 
aberturas cuadradas de 2,36 cm y para paquetes de más de 450 g transferir a un tamiz de 30 
cm de diámetro y 2,36 mm de abertura. Sin remover el producto en el tamiz, inclinarlo hasta 
aproximadamente unos 30° sobre la horizontal para facilitar el drenaje. Drenar por 2 minutos 
y luego transferir el producto a un receptáculo previamente pesado. Determinar la cantidad 
real escurrida de producto. 
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Anexo E 

Prohibición de paquetes engañosos 

(Obligatorio) 



E.1 Generalidades 



Un paquete no debe tener fondo, paredes laterales, tapa o cubierta falsas, ni ser construido o 
llenado, completa o parcialmente de tal manera que pueda confundir al consumidor. 



E.2 Terminología 

E.2.1 Llenado incompleto (espacio de cabeza) 

Llenado incompleto es la diferencia entre la capacidad real del material de empaque y el volumen 
del producto que contiene. El llenado puede ser incompleto solo por las siguientes razones: 

• Protección del producto; 

• Las posibilidades de las máquinas usadas para llenar de contenido del paquete; 

• Inevitable asentamiento del producto durante el transporte y el manejo; y 

• Si el paquete necesita desempeñar una función específica (por ejemplo, cuando el empacado 
desempeña un papel en la preparación o consumo de un producto), cuando esta función es 
inherente a la naturaleza del producto y es claramente comunicada a los consumidores. 

E.2. 2 Llenado incompleto no funcional 

Es el espacio vació en un paquete cuando es llenado en menos de su capacidad. Si un consumidor 
no tiene una visión completa del producto en un paquete, este debe ser considerado para ser 
llenado. Un paquete con excesivo llenado incompleto no funcional se considera como engañoso. 



E.3 Dispensador de aerosol 

El porcentaje (grado) de llenado en volumen de un dispensador de aerosol debe ser el indicado en 
el Anexo III de la Directiva Europea 80/232/EEC [3]. (Ver también OIML R 79 [4], 6.1-6.3) 

Ver la Tabla E.1 en la página 15 
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Tabla E.1 Capacidad de los dispensadores de aerosol 



Volumen del líquido en mi 


Capacidad del contenedor en mi para: 


Productos impulsados por 
gas líquido 


(a) Productos impulsados 
solo por gas comprimido 

(b) Productos impulsados 
por oxido nitroso o por 
dióxido de carbono solo, 
o por mezclas de los dos 
cuando el producto tiene 
un Coeficiente de Bunsen 
de 1,2 o menos 


25 


40 


47 


50 


75 


89 


75 


110 


140 


100 


140 


175 


120 


175 


210 


150 


210 


270 


200 


270 


335 


250 


335 


405 


300 


405 


520 


400 


520 


650 


500 


650 


800 


600 


800 


1000 


750 


1000 
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[1] La terminología estadística está de acuerdo con el vocabulario de la ISO 3534-1: 1993 
Estadística-vocabulario y símbolos - Parte 1: Probabilidad y términos estadísticos generales 

[2] Guía para la expresión de la incertidumbre en las mediciones, primera edición, 1993, 
corregida y reimpresa 1995, Organización Internacional de Normalización (Ginebra, Suiza). 

[3] Directiva del Consejo 80/232/EEC de Enero 15 de 1980 para la aproximación de las leyes de 
los Estados Miembros relacionadas a los rangos de las cantidades nominales y capacidades 
nominales permitidas para ciertos productos empacados. OJL 5, Febrero 1980, 7 páginas. 

[4] OIML R 79 Requisitos para el rotulado de productos empacados. OIML, París, 1997. 
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